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Patcntunspruchc: 

1. Sicherungsvorrichtung fur Transport und 
Montage ciner MeBeinrichtung /.ur Lagebestim- 
mung zweier relaiiv zueinander bcweglichen Bautei- 5 
le, mit einer MeBteilung, einem die MeBteilung 
tragcnden Tragerkorper und einer die MeBteilung 
abtastenden Abtasteinrichtung. die in konstantem 
Abstand zur MeBteilung gefuhrt ist. mit einem 
MontagefuB. mit dessen Hilfe die Abtasteinrichtung 10 
an einem der beweglichen Bauteile befestigt werden 
kann. wobei der MontagefuB im Transport- und 
Montagefall in seiner Soilage gehalten wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Siche- 
rungsvorrichtung (3, 3') am Tragerkorper (1, 1') 15 
klemmbar aber langsverschieblich befestigt ist, und 
daB Mittel — beispielsweise in Form von Laschen 
(2a, 3a. 2a', 3a') und Aussparungen (3c 3c') — zum 
selbsttatigen Ausrichten des MontagefuBes (2, 2') 
gegenuber dem Tragerkorper (1, 1') der MeBteilung 20 
(12, 12') vorgesehen sind. 

2. Sicherungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Sicherungsvcrrich- 
tung (3, 3') aus einem rahmenartigen Grundkorper 
(3d 3d') mit wenigstens einer federnden Zunge (3^ 25 
3e') besteht. daB sowohl der Grundkorper (3d 3d') 
als auch die federnde Zunge (3e, 3e') uber Ansatze 
(3b, 3b') verfiigen, die unter Vorsprunge (tb, lb') 
entlang des Tragerkorpers (1,1') der MeBteilung (12, 
12') greifen, und daB die Sicherungsvorrichtung (3, 30 
3') an jeder Stelle entlang des Tragerkorpers (1, 1') 
der MeBteilung (12, 12') durch an der federnden 
Zunge (3e. 3e') angreifende Klemmelemente (7, 7') 
festklemmbar ist. 

3. Sicherungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 35 
durch gekennzeichnet. daB die Aussparungen (3c 
3c') und/oder die Laschen (2a, 3a, 2a', 3a') 
Formschragen aufweisen. 

4. Sicherungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Tragerkorper der 40 
MeBteilung (12, 12') ein Hohlprofil (1, 1') ist. das in 
MeBrichtung einen Langsschlitz (la, \a') aufweist. 
durch den ein Mitnehmer (5, 5') hindurchgreift, der 
Abtasteinrichtung (6, 6') und MontagefuB (2, 2') 
miteinander verbindet, daB die Sicherungsvorrich- 45 
tung (3, 3') im Langsschlitz (la. la'; des Hohlprofils 
(1, V) klemmt und den Querschnitt der MeBeinrich- 
tung nicht uberragt 

5. Sicherungsvorrichtung nach Anspruch 1 und 4, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Sicherungsvorrich- 50 
tung (3, 3') an beliebiger Stelle in den geschlitzten 
MaBstabtragerkorper(l, l')einschnappbar isL 

6. Sicherungsvorrichtung nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Sicherungseinrich- 
tung (3, 3') ein symmetrisch ausgebildetes Kunst- 55 
stoffspritzteil ist. 

7. Sicherungsvorrichtung nach Anspruch 1 und 6, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Klemmelemente 
genormte Schrauben (7, 7') sind, die - das Gewinde 
selbstformend — in dem Kunststoffspritzteil (3, 3') 60 
eingebracht sind. 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Sicherungsvor- 
richtung fur Transport und Montage einer MeBeinrich- 
tung nach dem Oberbegriff des Anspruches t. 
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Aus der DE-OS 23 49 944. die auf der US-PS 
38 33 303 basiert. ist eine derartigc Sicherungsvorrich- 
tung bekannt. Ein Ausrichtarm ist sowohl an einem 
Balken als auch an einem Gehause verschraubt und 
positioniert das Gehause in bezug auf den Balken und 
damit auf den MaBstab genauestens. Durch die 
Verschraubungen laBt sich der Ausrichiarm auch 
wiederholt verwenden. 

Nachteilig ist bei einer derartigen Sicherungsvorrich- 
tung. daB in den beiden zueinander auszurichienden 
Gehauseteilen Locher gebohrt und Gewinde geschnit- 
ten werden mussen, wobei die Montagetoleranzen und 
die Gehausetoleranzen in Einklang zu bringen sind. 
Ferner ist es unter Umstanden unzweckmaBig, beide 
Gehause in der vom Ausrichtarm festgelegten Position 
an den zu messenden Bauteilen anzubauen. Das mil dem 
Obertragungskopf in Verbindung stehende Gehause 
laBt sich nur in der vom Ausrichtarm festgelegten 
Position montieren, anderenfalls geht die genau 
parallele Bezugslage zum MaBstab verloren. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Sicherungsvorrich- 
tung fur Transport und Montage einer MeBeinrichtung 
zu schaffen, die die genannten Nachteile vermeidet. die 
eine Variation der Anbaulage gestattet, die die zu 
montierenden Teile in sicherem Bezug zueinander halt, 
die wiederholt verwendbar und einfach und kostengun- 
stig herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch die im kennzeichnenden 
Teil des Anspruches 1 angegebenen Merkmale gelost. 

Die weitere Ausgestaltung der Erfindung wird durch 
die Unteranspruche angegeben. 

Die Vorteile der Erfindung liegen in der einfachen 
Herstellung und Handhabung der Sicherungsvorrich- 
tung. Bei fester Verspannung der Sicherungsvorrich- 
tung ist die Lage des MontagefuBes in bezug auf die 
MeBteilung festgelegt. Bei maBiger Verspannung ist der 
MontagefuB in bezug auf die MeBteilung so verschieb- 
lich. daB dabei die parallele Ausrichtung von Montage- 
fuB und MeBteilung und der vorgegebene Arbeitsab- 
stand erhalten bleibt. ^<s^ 

Mit Hilfe der Zeichnungen solU^ffand von 
Ausfuhrungsbeispielen die Erfindun&i&Gh naher erlau- 
tert werden. Es zeigt tsSN^ 

Fig. I eineTeilansicht^nej^sicherten MeBeinrich- 
tung. t^4» 

Fig. 2 eine l^-atifstcht einer MeBeinrichtung gemaB 

Fig. I. <t£eP^ 

Fig. 3 eWe Schnittdarstellung entlang der Lmie 

mm. 

Fig. 4 eine Teilansicht einer weiteren gesicherten 
MeBeinrichtung, 

Fig. 5 eine Draufsicht einer MeBeinrichtung gemaB 
Fig. 4. 

Fig. 6 eine Schnittdarstellung entlang der Lime 
VI-VI. 

In der Fig. I ist ein Teil eines Hohlkorpers 1 einer 
LangenmeBeinrichtung dargestellt Ein MontagefuB 2 
ragt aus dem Hohlkorper 1 heraus. Auf beiden Seiten 
des MontagefuBes 2 sind Sicherungsvorrichtungen 3 
angeordnet. Mit Laschen 3a stutzen sie den MontagefuB 
2 in ausreichend genauem Abstand gegenuber dem 
Hohlkorper 1 ab. 

Die Laschen 3a sind symmetrisch an der Sicherungs- 
vorrichtung 3 angebracht. urn das Bauteil zu standardi- 
sieren und in jedem Fall eine seitenrichtige Montage zu 
ermoglichen. 

Mit Ansatzen 3b sind die Sicherungsvorrichtungen 3 
im Langsschlitz la des Hohlprofils 1 verankerL Eine 
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Versehicbung dcs MontagefuBcs 2 in Pfcilrichiung ist 
nur bei gclosten bzw. maBig gcklemmten Sicherungs- 
vorrichtungen 3 moglich. Aber auch bci geldster 
Klemmung wird noch der korrcktc Arbeitsabstand 
zwischen Hohlprofil t und MontagefuB 2 gewahrleistet. 5 
da die Lasrhen 3.7 diescn Abstand gewahrleisten. Der 
MontagefuB 2 kann daher bei der Montage an eines der 
zu messenden Bauieile in eine beliebige Position entlang 
der MeBstrecke geschoben werden, ohne daB die 
Grundeinsiellung des Arbeitsabstandes verloren gent. 10 
Das Hohlprofil 1 stellt dabei die Fuhrung fiir d ; e 
Sicherungsvorrichtung 3 da. 

In F i g. 2 ist die Draufsicht der F i g. I dargestellt. Der 
Langsschlitz im Hohlprofil 1 ist durch Dichtlippen 4 
abgedeckt. Im Bereich des MontagefuBes 2 durchgreift 15 
ein Mitnehmer 5 die Dichtlippen 4. Der Mitnehmer 5 ist 
an der Abtasteinrichtung 6 gelenkig, aber in MeBrich- 
tung steif angekoppelt (F i g. 3). Der MontagefuB 2 weist 
oberhalb des Langsschlitzes ta symmetrisch ange- 
schragte Zentrierlaschen 2a auf, die in Aussparungen 3c 20 
der Sicherungsvorrichtung 3 eingreifen. Durch die 
symmetrisch angeschragten Zentrierlaschen 2a wird der 
MontagefuB 2 parallel zum Hohlprofil 1 ausgerichtet. 
Durch die geeignete Ausgestahung der Zentrierlaschen 
2a und/oder der Aussparungen 3c mit Formschragen 25 
werden Fertigungstoleranzen ausgeglichen. Die Siche- 
rungsvorrichtungen 3 weisen jeweils einen rahmenarti- 
gen Grundkorper 3d und eine federnde Zunge 3e auf. 
Eine Schraube 7 spreizt nach dem Einschnappen der 
Sicherungsvorrichtung 3 in den Langsschlitz la den 30 
Grundkorper 3d und die Zunge 3e auseinander, so daB 
die Sicherungsvorrichtung 3 im Langsschlitz \a des 
Hohlprofils 1 an jeder Stelle entlang der MeBstrecke 
festgeklemmt werden kann. 

Bei geldster oder nur maBiger Klemmung laBt sich 35 
der zwischen zwei Sicherungsvorrichtungen 3 befindli- 
che MontagefuB 2 entlang der MeBstrecke an jede 
beliebige Steile schieben, ohne daB die ausreichend 
genaue Ausrichtung zum Hohlprofil 1 verlorengeht. 

In Fig. 3 ist ein Schnitt entlang der Linie Ill-Ill in 40 
F i g. 2 gezeigt. erganzt durch teilweise dargestellte 
Elemente der Bauteile, an die die gesamte MeBeinrich- 
tung montiert ist. In dieser Ansicht ist zu erkennen, daB 
die Ansatze 3b unter Vorspriinge \ b greifen und daB die 
Schraube 7 die federnde Zunge 3e vom Grundkorper 3d 45 
abspreizt und auf diese Weise eine Klemmung zwischen 
Hohlprofil 1 und Sicherungsvorrichtung 3 hervorruft. 
Selbstverstandlich konnte die Klemmung auch durch 
andere Spreizeinrichtungen, z, B. einen Exzenter erfol- 
gen. Es ist zu erkennen, daB bei geldster oder maBiger 50 
Klemmung eine Verschiebung der Sicherungsvorrich- 
tung 3 auf dem Hohlprofil 1 wie in einer Fuhrung 
erfolgen kann. Durch geeignete Dimensionierung der 
Sicherungsvorrichtung 3 wird beim Klemmen eine 
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Spreizung dcs Hohlprofils I vcrmieden. Nach dem 
vollstandigcn Hcrausdrchen der Schraube 7 aus dem 
vom Grundkorper 3d und der Zunge 3cgebildeten Spalt 
laBt sich die Sicherungsvorrichtung 3 zusammendruk- 
ken und dem Langsschlitz \ a entnehmen. was erst nach 
endgiiltiger Montage der MeBeinrichtung erfolgen 
sollte. Mil Schrauben 8 wird vorher das Hohlprofil I an 
einem Maschinenbauteil 9. beispielsweise dem Schlitten 
einer Werkzeugmaschine montiert. Mit gelosten oder 
maBig kiemmenden Sicherungsvorrichtungen 3 wird der 
MontagefuB 2 an die zur Montage vorgesehene Stelle 
geschoben und mit Schrauben 10 an einem zweiten 
Maschinenbauteil 11, beispielsweise dem zugehorigen 
Bett der Werkzeugmaschine montiert. Nach beendeter 
Montage wird die Klemmschraube 7 soweit gelost, daB 
sich die Sicherungsvorrichtungen 3 dem Hohlprofil 1 
entnehmen lassen. Bei Bewegungen zwischen Maschi- 
nenbett und -schlitten ubertragt der MontagefuB 2 
durch den Mitnehmer 5 die Bewegung auf die 
Abtasteinrichtung 6, so daB eine im Hohlprofil 1 
eingebettete MeBteilung 12 abgetastet werden kann. 
Durch eine gelenkige, aber in MeBrichtung steife 
Kupplung zwischen der im Hohlprofil 1 gefuhrten 
Abtasteinrichtung 6 und dem Mitnehmer 5 wird die 
Obertragung von Zwangskraften durch Reibung oder 
Fuhrungsfehler ausgeschaltet MeBfehler werden da- 
durch weitgehend vermieden. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel ist in den F i g. 4 bis 
6 gezeigt Hier unterscheidet sich die Sicherungsvor- 
richtung 3' in ihrer Klemmweise vom ersten BeispieL Im 
rahmenformigen Grundkorper 3d' ist eine Durchgangs- 
bohrung 13' eingebracht In einer federnden Zunge 3e' 
ist ein Gewinde 14' eingeformt. Mit einer Schraube 7' 
kann die federnde Zunge 3e' gegen den Grundkorper 
3c/' gezogen werden. Der Grundkorper 3d' und die 
Zunge 3e' sind mit Ansatzen 3b' versehen, die unter 
Vorspriinge \b' entlang eines Langsschlitzes la' im 
Hohlprofil I' greifen. Durch Festziehen der Schraube T 
klemmen die Ansatze 3b' an den Vorspriingen lb' und 
fixieren die Sicherungsvorrichtung 3'. Auch hier laBt 
sich durch maBiges Klemmen eine Verschieblichkeit der 
Sicherungsvorrichtung 3' erzielen, wobei die Kontakt- 
flachen am Hohlprofil 1' als Fuhrungsflachen dienen. Im 
Qbrigen kann auf die Beschreibung des ersten 
Ausfuhrungsbeispieles verwiesen werden. Gleichartige 
Elemente sind mit gleichen Bezugszeichen versehen, 
wobei zur Unterscheidung die Elemente im zweiten 
Ausfuhrungsbeispiel mit dem Index »'« versehen sind. 

Besonders vorteilhaft lassen sich die Sicherungsvor- 
richtungen 3 bzw. 3' als Kunststoffspritzteile herstellen, 
den den Querschnitt der MeBeinrichtung nicht uberra- 
gen, so daB keine durch hervorstehende Bauteile 
unterbrochenen Montageflachen vorhanden sind. 
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